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HALLSTROMS PLAT & CO -

FORORD

Pa Hallstroms Plat gor vi kundanpassade skorstenar for
villor, egnahemshus, panncentraler, foretag och vaxthus.
Produkten har tillverkats sedan 1970-talet och da framst
for vaxthusnaringen. En intensiv produktutveckling har
gjort att vi kan gora en skorsten som bade vi och kunden
ar stolt over.

Hardnande krav fran kunder och férsakringsbolag gjorde
att vi beslot att undersdka och dokumentera hallfasthets
egenskaperna pa vara storre skorstenar. Det arbetet re-
sulterade ar 1995 i ett teknikerarbete som visade hur vi
skulle kunna férbattra dem och visa upp detta at intres-
serade kunder. Sedan dess har vi fortsatt utvecklingen
och under 2006 har ett ingenjorsarbete utforts at foreta-
get, vilket har resulterat i att skorstenarna har forsetts
med CE-markning och darmed foljer EU-standarderna
fran att forut foljt de finska standarderna.

© Hallstréms Plat & Co 2008
Ratt till andringar forbehalles.

Layout och illustrationer:
Sebastian Strandberg 2007
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. INLEDNING

INLEDNING

Produkter av god kvalitet kdnnetecknas av att de ger
kunderna tillfredstallelse genom att de har de egenska-
per som kunderna behdver eller dnskar. Detta har lett till
att vi i samrad med kunder och branschfolk tagit fram en
mattagnings- och monteringsmanual for vara skorstens-
produkter. Oavsett vare sig du ar fackman eller lekman
skall denna manual fungera som en hjalpande hand vid
bestallning och montering av vara skorstensprodukter.
Alla vara skorstenar och deras tillaggsutrustningar foljer
gallande EU-standarder, vilket medfér att de aven uppfyl-
ler nationella standarder.

| de inledande kapitlen framkommer dimensionering och
allmanna byggbestammelser som galler for skorstenar.
Manualen innehaller ocksa en guide for hur du skall ga
tillvaga for att matta upp skorstenen samt monteringsan-
visningar. Nagot som vi ocksa valt att inkludera i manua-
len ar en sak som blivit mer och mer viktigt med aren,
namligen service och underhall.

Ta dig ett par minuter och bekanta dig med innehallet i

manualen, sa kan vi garantera att det blir lattare vid mat-
tagning och montering.
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DIMENSIONERING

Vad galler dimensioneringen av skorstenen ar det i for-
sta hand panntillverkaren som handhar de vasentliga
matten, sdsom langd och diameter pa skorstenen. Dess-
utom kan pa olika orter galla lokala byggbestammelser,
sa kontakta aven stadens/kommunens byggnadsingenjor
for att ta reda pa att allting tillverkas korrekt fran forsta
borjan.

Har ar ett par saker man skall tdnka pa:
1.Kolla panntillverkarens krav och bestammelser.
2.Kontrollera om det finns lokala byggbestammelser.
3.Tank pa att eldning med ved och biobransle i allmanhet
behdver stoérre diameter pa rokréret jamfért med olja.



. BYGGBESTAMMELSER

BYGGNADSDIREKTIV

Det ar skal att kontrollera skorstenens lage och hojd re-
dan i byggnadsprojekteringens utkast skede. Skorstenen
skall stracka sig ovan vattentaket till sddan hdéjd i forhal-
lande till byggnaden, att tillracklig brandsakerhet och till-
fredstallande dragférhallande uppnas.

For att draget skall kunna forbattras ar det lampligt att
placera skorstenen vid takasen.

Enligt brandsakerhetskraven ar huvudregeln att skorste-
nen skall en héjd pa minst 0,8 m vid takasen. Om takfal-
lets lutning ar vanlig lagger man till 0,1 m till skorstenens
hojd for varje meter i avstandet fran takas till skorsten
matt Iangs takfallet Om vattenisoleringen ar av ett mate-
rial som inte tillhér klassen Broof(t2) skall avstandet till
taktackningen vara minst 1,5 m.

Dessutom bdér man tanka pa féljande nar man skall géra
hal i ytter- och innertak. Halen skall vara sa stora att av-
standet mellan brannbart material och skorstenen aldrig
understiger 100 mm.
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20,8 m

min 100 mm
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. MATTAGNING

MATTAGNING

Nar det ar dags att mata upp skorstenens rokintag i for-
hallande till eldstadens anslutningskanal, ar det ett par
saker man bor tanka pa. | féljande kapitel forklaras och
visas exempel pa hur du skall ga till vaga for att erhalla
de ratta matten som Hallstréms Plat vill ha vid tillverk-
ningen av just din skorsten.

Utomhusskorsten

Pa skorstenar som skall monteras utomhus skall man ga
tillvaga pa ett litet annat satt for att mata upp hojdskilina-
den mellan skorstenens nergjutning och anslutningska-
nalens centrum pa eldstaden. Optimalt ar att nergjutning-
en och golvet &r i samma niva, men detta ar alltid ej moj-

ligt.

Har nedan forklaras stegvis hur du skall ga tillvaga for att
fa ett korrekt hojdférhallande uppmatt.

1. Méat avstandet mellan golvet och anslutningskanalens
centrum pa eldstaden, E. Detta matt kan aven fas ur
de flesta panntillverkares broschyrer, men for att vara
pa den sakra sidan rekommenderas att du mater upp
detta sjalv.
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. MATTAGNING

3. Anteckna matten E, Hy; och H, pa ett papper.

4. Kontrollera matten annu en gang.

5. Ta med ett vattenpass och ga ut ur pannrummet till
den sida dar skorstenen skall sta.

6. Mat upp bredden och hojden pa halet.

7. Satt vattenpasset med undersidan pa nedre sidan av
halet, och stall in det sa att vattenpasset ar vagratt. Se
bild pa sidan 10.

8. Mat avstandet fran undersidan pa vattenpasset ner till
skorstenens nergjutning, F.

9. Nu aterstar att rakna ut eldstadens anslutningskanal i
forhallande till nergjutningen, G.

10.Mat upp forbindelsekanalens langd, L4, fran anslut-
ningskanalen till mitten pa nergjutningsplattan samt L,
fran yttervaggen till mitten av nergjutningsplattan.

Pa féljande sidor finns exempel som visar hur du kan
rakna ut golvets hdjd i férhallande till nergjutningsplattan.

1. Mat upp E, Hy och H;

2. Mark upp matten E, H; och H; pa vaggen dar forbindelsekanalen
skall ga igenom vaggen.

3. Borra ett ca 10 mm hal genom vaggen i den punkt dar de uppmatta
matten skar varandra.

4. Ovriga steg enligt foregaende.

% Om det inte finns nagot hal maste du gora ett sjalv.
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Exempel 1

Ridiittaq

Ex. Efter uppmatning ar E-mattet 1250 mm och F-mattet 1300 mm.
Kanalmattets storlek 300 x 300 mm. Med féljande formler kan du latt
rakna ut rokintagets hojd:

1. Dividera halets héjd med 2. ex h=300/2 = 150 mm
2. Addera sedan detta med F, 150 + 1300 = 1450 mm. Nu har du
raknat ut rokintagets hojd pa skorstenen.

Skorstensplattans niva i forhallande till golvet kan ocksa raknas ut
om du vill med denna formel:

E-G=I

1250 mm - 1300 mm =- 50 mm

Ange mattet G vid bestallning, i detta fall 1450 mm.
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Exempel 2
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Ex. Efter uppmatning ar E-mattet 1250 mm och F-mattet 1100 mm.
Kanalmattets storlek 300 x 300 mm. Med foljande formler kan du Iatt
rakna ut rékintagets hojd:

1. Dividera halets hojd med 2. ex h=300/2 = 150 mm
2. Addera sedan detta med F, 150 + 1100 = 1250 mm. Nu har du
raknat ut rokintagets hojd pa skorstenen.

Skorstensplattans niva i forhallande till golvet kan ocksa réknas ut
om du vill med denna formel:

E-G=1

1250 mm - 1250 mm = 0 mm. Detta &ar det optimala!

Ange mattet G vid bestallning, i detta fall 1250 mm.
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Inomhusskorsten

Mattagningen av inomhusskorsten borde inte stalla till
nagra stoérre problem. Vanligtvis brukar rokintaget och
anslutningskanalen vara i samma niva, eftersom skor-
stensplattan ligger pa golvet i pannrummet. Men under
arens lopp har vi pa Hallstrém lart oss att sa inte alltid ar
fallet. Pa vissa stéllen 6nskar man ha en sotlada for bio-
branslen under eldstaden eller s& murar man upp en li-
ten upphdjning dar man vill att eldstaden skall sta.

For mattagning av denna typ av skorstenen galler sam-
ma tillvdgagangssatt som vid mattagandet av utomhus-
skorsten.

1. Mat upp anslutningskanalens centrum, E, fran golvet.
Om det inte ar fragan om nagon specialkonstruktion
ar det detta matt som skall uppges.
2. Ifall att det ar fragan om en specialldsning:
a.Skall skorstenen sta pa en upphoéjning, mat upphoj-
ningens hojd och subtrahera den med E-mattet.

b.Skall en sotlada placeras under eldstaden, skall
dennas matt och dimensioner uppges. Mat upphoj-
ningens hojd och subtrahera den med E-mattet. |
detta fall dnskar vi att ni bifogar en ritning sa att ing-
et blir oklart.
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FORBINDELSEKANAL

Forbindelsekanalen ar den del pa anlaggningen som bin-
der ihop skorstenen med eldstaden. Forbindelsekanalen,
som bestalles skilt, bestar av syrafast stal, isolering av
eldfast mineralull och en yttermantel som skyddar isole-
ringen fran skorsten till yttervagg. Nar du skall bestalla ar
det tva olika langdmatt pa kanalen som vi pa Hallstréms
ar intresserade av. Dessa tva matt, L, och L, framkom-
mer ur bild 2 pa sidan 10. Dessutom behdvs ocksa matt
pa eldstadens anslutningskanal.

Sprangskiss pa ett forbindelsekanalpaket :

RST - ram

Yttermantel

Eldfast mineralull

Forbindelsekanal RST




PLACERING AV SOTLUCKA & STEGE

Pa alla skorstenar tillverkas en sotlucka. Sotluckans upp-
gift ar till for sotandet av forbindelsekanalen samt rokro-
ret om man skall ha en skorsten som skall sotas nerifran.
En annan viktig uppgift som sotluckan ocksa har ar att
slappa litet av det hdga tryck som uppkommer vid starten
av eldstaden.

Placeringen av sotluckan kan variera beroende pa lage
och atkomst. Nedan finns en bild som visar var sotluckan
ar placerad. Kom ihag att férbindelsekanalen alltid ar i
lage C, medan sotluckan och eventuell tillaggsutrustning
kan variera i lagena A, B och D. Dessa matt anges i be-
stallningsformularet pa sista sidan. Man kan ocksa be-
stalla en extra sotlucka for sotning nerifran.

A soflucka/muohousiuukky
| "’/_

———

= stegetikkaat

B

C\_ mkhanal..fsauukanaua
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TILLAGGSUTRUSTNING

Till skorstenen kan man bestalla olika sorters
tillaggsutrustning, sasom stegar, skyddsskena,
plattform samt skyddskorg osv. Tillaggsutrust-
ningen levereras med skorstenen allt enligt be-
stallningen.

STEGAR

Stegar kan antingen fas i hel langd, dvs. anda
nerifran marken och upp eller enligt dnskad
langd, om man t.ex. har magjlighet att klattra
uppfor stegen fran taket. Stegens langd mats
(réknas) alltid upp fran toppen pa skorstenen.
En battre bild pa placerings alternativ av ste-
gen pa skorstenen finns pa sida 17.

SAKERHETSSKENA

Nar stightjden éverstiger atta meter forses
skorstensstegen med en sakerhetsskena.
(Enligt Finlands byggbestammelsesamling F2)

B
SKYDDSKORG S
Stege for hog skorsten (kan) forses &ven med A & C
skyddskorg. Skyddskorgen kan fas till vilken :
skorsten som helst om sa 6nskas. D



SERVICEPLATTFORM

Pa kronet av en hdg skorsten
gbrs en andamalsenlig arbets-
plattform sa att skorstenen kan
sotas fran stadigt fotstdd.

VINKLADE FORBINDELSEKA-
NALER

Vinklade férbindelsekanaler till-
verkas enligt kundens 6nske-
mal. Vid bestélining av vinklade
forbindelsekanaler vill vi fa bifo-
gad en detaljerad ritning over
kanalen i samband med bestall-
ningen.

FLANSAR
Olika sorters flansar tillverkas for till exempel rokgasflak-
tar.

OVRIGT

Ovrigt kan ndmnas att till stora/langa skorstenar tillver-
kas s.k. "hundéron” fér att underlatta nar skorstenen skall
lyftas pa plats. Férutom enkelpipiga skorstenar tillverkas
aven dubbelpipiga skorstenar. Dessa tillverkas inte i na-
gon stdrre skala och ndmns darfér endast har. Ifall att du
ar intresserad av en tvapipig skorsten, tag kontakt med
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MONTERING AV NERGJUTNING

Nergjutning for skorstenen levereras i god tid till kun-
den fér montering. Den kan monteras redan medan
man gjuter husgrunden.

—

\

Vattenpass _

Nergjutningen bor stallas in med vattenpass, eller an-
nan matinstrument fére gjutning. Noggrannare matt for
dess placering fas av anlaggningens planerare.



. MONTERING AV NERGJUTNING

Montering samvisning [ Asenmus ohje
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Skyltar visar hur nergjutningen skall vanda i férhallan-
de till eldstaden.

Gjutningen och formningen bdr tillverkas eller dverses
av byggfackman. Ritningar for grunden kan fas av
aterforsaljaren eller tillverkaren. Eventuella mattavvi-
kelser pa placeringen bér meddelas at anlaggnings-
tillverkaren.
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MONTERING AV SKORSTEN

Bh
]

Skorstenen lyfts pa plats med mobilkran, eller hiab.
Muttrarna skruvas pa plats.

*1; k" :;.iw,
Kontrollera att skorstenen ar rak med hjalp av t.ex. vat-

tenpass. Man kan vid behov schimsa med platar av
storleken 50 x 150 mm.



. MONTERINGS AV SKORSTEN

- Férspann bultarna med ca 170 KN runtom.
- Hylsstorleken ar 36 mm.
- Kontrollera igen att skorstenen star rakt.

-

Dra at bultarna ordentligt med 660 Nm runtom. Horn-
bultarna bér dras forst. Se sidan 21.
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INOMHUSSKORSTEN

Montering av inomhusskorsten gar till pa foljande
satt:

1. Bodrja med att gora hal i ytter- och innertak. Ha-
len skall vara sa stora att avstandet mellan
brannbart material och skorstenen aldrig under-
stiger 100 mm. .

2. Lyft skorstenen pa plats genom taket -
med mobilkran eller hiab. -

3. Satt forbindelsekanalen pa plats. "

4. Stall skorstenen i ratt position

5. Borra g 16 mm hal for fastsattning av skor-
stenen i golvet genom de hal som ar borrade i
plattan. Borra dem ca 110 mm djupa.

6. Satt expanderbultarna i halen, anvand en ham-
mare for att sla ner bultarna.

7. Kontrollera att skorstenen ar rak med hjalp av
t.ex. ett vattenpass.

\\\\\

-

TIPS!

1. Kontrollera att inga takbjalkar ar i vagen fore haltagning och
eldstadens placering.

2. Du kan skruva bort forbindelsekanalens mantel, for att un-
derlatta nar skorstenen lyfts pa plats genom taket.



- MONTERINGSANVISNING FOR SKORSTEN

8. Fodrspann bultarna korsvis ca 55 kN.
9. Kontrollera igen att skorstenen ar rak.
10.Dra at bultarna 100 Nm runtom.

3. Ersatt de medféljande skruvarna samt fjadrarna pa sotluck-
é an. Dessa ar ej fardigt monterade pa grund av risk for trans-
portskador.
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PRODUKTBETECKNING

| stort sett alla skorstenar som tillverkas, tillverkas for att
klara av alla branslesorter. Darfor ar produktbeteckning-
en nastan identisk pa alla skorstenstyper eftersom av-
standsférhallandet mellan rékrér och yttermantel alltid ar
konstant. Undantag kan givetvis forekomma. Nedan
finns ett exempel pa en typisk beteckning fér skorstenen.

Fristdende skorsten :
SFS-EN 1856-1 - T400 - N1 - D- V3-L50200 - G100

EN 1856-1 | - T400 - N1 -D - V3-L50300 | G100
1 2 3 4 5 6

Forklaringar

—

Standardnummer

Temperaturklass, max. nominell arbetstemperatur 400°C
Tryckklass, Pa. N1=40 Pa, allmant i Finland

Kondens besténdighet (D: torrt anvandningsférhallande, W: vatt
anvandningsférhallande.

A O N

5 Korrosionsbesténdighet (se standard punkt 6.5.1 och dess bila-
ga A) samt rokrorets material (L50) och tjocklek i skala 0.01
mm.

6 RoOkgasernas resistens (G: ja, O: nej) samt avstand till narmaste
bréannbara material i millimeter



. TEKNISKA SPECIFIKATIONER

MATERIALSPECIFIKATION

Rokror
Som rokror i alla skorstenar anvands syrafasta ror av ma-
terialstandarden EN 1.4404 eller EN 1.4432.

Yttermantel

Som barande yttermantel pa alla skorstenar anvands kall-
valsad stalplat av materialstandarden EN 10130.

Isolering

Alla skorstenar varmeisoleras 6ver hela langden med
obrannbar och varmebestandig mineralull vars volymvikt ar
100 kg/m® och vars sintringstemperatur dverstiger 1000°C.

Malning

Tvakomponents grundfarg anvands vid malning av skorste-
nens yttermantel, medan tackfargens kulor kan valjas en-
ligt 5nskemal.

BESTANDIGHET MOT VIND

Alla skorstenar som Hallstrdm tillverkar ar hallfasthetsbe-
raknade att klara av 1,5 kN/m? allt enligt géllande standard.
Se aven bojhallfastheten pa nasta sida.

AVSTAND TILL NARMASTE BRANNBARA MATERIAL
Minsta avstand till narmaste brannbara material i alla stan-
dard skorstenar ar 100 mm, dvs. fran yttersidan av ytter-
manteln.



TEKNISKA SPECIFIKATIONER -

MATT OCH VIKT
Standardskorstenarnas matt och vikt framgar ur nedan-
staende tabell.

TRYCKHALLFASTHET
Maximala tryckkraften, Newton, framgar ur nedanstaen-
de tabell. (ex. SK100: Frax* L = 407N/m*10m = 4070 N)

FLODESMOTSTAND
0,2 um

VARMEMOTSTAND (m?*K/W)
Se nedanstaende tabell.

BOJHALLFASTHET
Maximal belastning pa skorsten (fran sidan): Vindkraft-
faktorn f,, * langden i mm. Se tabell.

Inve /|Utv.o /| Vikt | Max last, Varmemot- Vindkraft

Typ mm mm__ | kg/m FN/m | stand / (m*K)/W | faktor/f
SK 100( 100 300 42 407 0,06 0,36
SK 150 150 350 48 468 0,07 0,42
SK 168| 168 368 52 511 0,08 0,44
SK 200( 200 400 54 527 0,08 0,48
SK 250 250 450 78 764 0,10 0,54
SK 300( 300 500 86 847 0,11 0,60
SK 325( 325 525 96 945 0,12 0,63
SK 350( 350 550 93 917 0,12 0,66
SK 400( 400 600 102 1001 0,14 0,72
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MARKSKYLTEN

P4 alla skorstenar finns en skylt som anger typ, tillverk-
nings ar och plattjocklek. Nedan férklaras vad som star
pa typskylten.

Y
= Hallstroms Plat

E www. hallstromsplat.com @ é

64230 Narpes Finland
Tin: +358 (0)6 2242302 Fax: +358 (0)6 2242504

T

Tyyppl SK 250 8M

Tillv. ar

Valm. vuosi 04 2006

Plattjocklek

Ainevahvuus HST 2.0
™ a
Typ SK 250 8M Rokrorets diameter (250) i millimeter

och langden (8M) i meter

Tillv. ar 04 2006 Manad samt ar for tillverkning
Plattjocklek HST 2.0 Material samt tjocklek pa rokroret.

HST = syrafast, 2.0 mm
KONTAKTUPPGIFTER

Hallstroms Plat & Co

Finbyvagen 14 64230 Narpes, Finland

tel. +358 (0)6 2242 302 fax. +358 (0)6 2242 504
www.hallstromsplat.com
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EFTERMARKNAD

Var eftermarknadsservice ar hogt prioriterad. Vi vet vad
en valfunktionerande skorsten innebar for en problemfri
drift av din anlaggning. Framfor allt brukar vara kunder
vara nojda over den personliga servicen och de snabba
leveranserna.

Till var eftermarknad hér bland annat férlangning av be-
fintlig skorsten, forhéjningsram for befintlig skorsten och
eventuell tillaggsutrustning till din skorsten, allt enligt
dina 6nskemal.

FORLANGNING AV BEFINTLIG SKOSTEN
Forlangning av din skorsten kan t.ex. goras ifall du bytt
eldstad och panntillverkaren kraver att skorstenen skall
vara langre, eller att du maste férlanga skorstenen av
andra orsaker. Ifall en annan tillverkares skorsten skall
forlangas ar det en del andra matt vi ar intresserade av. |
detta fall &r det framst omkretsen pa skorstenen, befint-
lig langd och hur mycket skorstenen skall forlangas. Dia-
metern kan aven uppges for sékerhetskull. Tag kontakt
vid oklarheter!
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FORHOJNINGSRAM AV BEFINTLIG SKORSTEN
Detta ar en typisk produkt som %

tillverkas ifall du byter till en ' G’x
eldstad som har andra |
matt. | stallet for att &
gora ett nytt rokintag | T

(=}
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pa skorstenen kan man R I
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OVRIG TILLAGGSUTRUSTNING

Ovrig tillaggsutrustning pa eftermarknaden till befintlig
skorsten ar densamma som med bestallningen av en ny
skorsten (se sida 18-19), dvs. stege, skyddsskena,
skyddskorg och plattform. Aven olika flansar for t.ex. rok-
gasflaktar, nya forbindelsekanaler och vinklade forbindel-
sekanaler tillverkas, enligt dina dnskemal.

Ifall att speciallosningar 6nskas eller om oklarheter finns

kontakta oss, sa skall vart kompetenta arbetsteam till-
sammans med dig I6sa dina problem pa basta satt.



SERVICE OCH UNDERHALL -

BETYDELSEN AV REGELBUNDET UNDERHALL

Regelbunden utférd underhallsservice forebygger risken
for oférutsedda driftstopp. Se underhallsservicen som en
investering i god driftsekonomi. Genom rutinmassig kon-
troll av eldstaden och skorstenen kan man upptacka och
atgarda stérningar innan de hinner leda till allvarliga och
kostsamma skador.

EFTERSPANNING EFTER EN MANADS DRIFT
Efterspann alla muttrar pa skorstenen enligt monterings-
anvisningen eller enligt nedanstdende momenttabell
(géller ej expanderbultar). Observera den korrekta at-
dragningsfoljden, dvs. hornbultarna forst.

Tabell 6ver atdragningsmoment

Tabellen ger riktvarden fér atdragningsmoment i enheten
Newtonmeter (Nm). Gangan skall vara latt smord. Maski-
nell atdragning ar inte tillaten.

Gianga | Nyckelvidd | Atdragnings- | Férspinnings-
DIN /ISO moment i Nm kraft i kN
M16 24 /24 200 75
M20 30/30 380 120
M24 36 /36 660 170
M30 46/ 46 1400 220
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SOTNING

En regelbunden sotning minskar bransleforbrukningen
och beframjar en fullstandig forbranning, vilket minskar
utslapp och onddig belastning av miljon. | en sotad eld-
stad brinner branslet battre och renare.

Eldstader som ar i bruk och som eldas med fast bransle,
flera branslen, latt brannolja eller tung brannolja och till-
hérande luftkanaler skall sotas med ett ars mellanrum.
Kontrollera aven panntillverkarens rekommendationer.
Sotningen skall utforas av den person eller de personer
som har ratt att utféra sotningsarbeten pa orten. Vid
oklarheter kontakta de lokala myndigheterna.



Bestallningsformular for skorsten Datum ........ /.....20.......

Bestallare Leveransadress
Telefon
Fax / E-post Telefon

1. Allman skorstensinfo - Typ & Farg

Pannmarke

Anslutningskanalens utvandiga matt b bredd mm h hojd mm diameter mm
Skorstenens placering O inomhus [ utomhus

Rokrorets diameter 00100 150 O 168 0O 200 O 250 O 300 O 350 O 400mm Annat matt mm

Féarg O Svart RR33 0O Vit RR20 OGraRR22 O GulRR26 [OR6dRR27 O Tegelréd RR750
OBlaRR35 O Annat

2. Sotlucka

Sotluckans placering 0O A OB OD

O Sotning nerifréan O Sotning uppifran

O Extra sotlucka Placering OA OB OD Hojd fran golvet mm

3. Matt som alla utomhusskorstenar kraver (s. 9)

Ls Total langd pa skorstenen mm

E Avstand fran golv till anslutningskanalens centrum mm

F Hojden fran nergjutningens platta till anslutningskanalens centrum mm
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